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1.  Viktig information

Instruktionsmanualen for Leica
AutoStainer XL inbegriper kapitel som
behandlar foljande @mnen:

1.1  Symboler som forekommer i texten
och deras bhetydelse

A\

Varningar och forsiktighetsatgarder

Kapitel 1  Manuell struktur inklusive: . o "
211 : visas i en gra ruta och ér markerade
e Innehallsforteckning . .
e ’ med en varningstriangel /)\.
e Viktig information
om denna handbok.
Kapitel 2  Sékerhet e Anmar.kn_lnglarr, L .
. o 1 dvs. viktig information for anvan-
e Las detta kapitel innan du ; - > "
e . daren, visas i en gra ruta och ar
forsoker skota instrumentet . .
) markerad med en informations-
Kapitel 3 Instrumentegens.kalper symbol E
e Allméan beskrivning
e Tekniska uppgifter
Kapitel 4 Installation (5) Siffror inom parentes hanvisar till
« Krav pa uppstllningsplatsen (Fig.5)  Positioner i illustrationerna eller till
) sjalva illustrationerna.
e |[nstallation
Kapitel 5  Drift
* Kontrollelement Instrumenttyp: _ _ )
« Menykarta All |nf0rrPat|on i denna mstruktlonsmanualoggller
endast for den instrumenttyp som anges pa titel-
Kapitel 6  Rengdring och underhall sidan.
Kapitel 7 Felsdkning En namnplat med instrumentets serienummer ar
. . . fastsatt pa baksidan av instrumentet.
Kapitel 8  Garanti och service
Bilaga 1 Parametrar som anvandaren Information som krévs:
kan justera Féralla fragor ar detviktigt att faststalla foljande:
Bilaga 2 Forslitningsmaterial * instrumenttyp
och tillbehor * serienummer.
Bilaga 3 Kompatibla bestéankningsprogram
Ordlista
6 Bruksanvisning V 2.2 — 03/2009



1. Viktig information

Allmant

Denna instruktionsmanual innefattar viktig information som har att géra med
instrumentets driftssakerhet och underhall.

Instruktionsmanualen &r en viktig del av produkten. Den maste lasas nog-
grantochisin helhetinnaninstrumentetinstalleras och anvands forsta gan-
gen och ska alltid forvaras i ndrheten av instrumentet.

Om det i driftslandet foreligger ytterligare krav pa olycksforebyggande at-
garder och miljgskydd ska denna manual fa etttillagg med lampliga instruk-
tioner for att sakerstalla dverensstaimmelse med sadana krav.

A\

Se till att du laser och rittar dig efter sakerhetsinstruktioner,
varningar och forsiktighetsatgarder i kapitel 2 d&ven om du
redan kanner till hur andra Leica-produkter ska skdtas och
anvandas.

1.2 Avsedd anvandning/ olamplig anvandning av instrumentet

- AutoStainer XL ar avsedd for bestankningsprogram inom medicin, bio-
logi och industri.

- Instrumentetfar endast skotas i Gverensstaimmelse med de instruktione-
rna i denna manual.

- Varje annanformav anvandning anses som olamplig anvandning av pro-
dukten.

1.3 Personalens kvalifikationer

- AutoStainer XL far endast skdtas av utbildad laboratoriepersonal.

- Alllaboratoriepersonal som avses skota AutoStainer XL maste lasa denna
instruktionsmanual noggrant och maste vara bekant med instrumentets
alla tekniska egenskaperinnan de forsdker skota AutoStainer XL.

Leica AutoStainer XL — Automatisk preparatbestédnkare 7



2. Sidkerhet

2.1 Sakerhetshestammelser

Detta instrument har byggts och testats i dverensstamelse med de sdker-
hetshestammelser for elmatnings-, kontroll-, reglerings- och laboratorie-
apparater som specificeras nedan

e DINEN 292,

e DINENG1010-1,
e EN50082-1,

e END55011,

e |EC 1000-4

liksom i 6verensstammelse med internationell kvalitetsstandard
* DIN IS0 9001.
For att bibehalla detta tillstand och sédkerstilla en riskfri drift maste anvan-

daren félja anvisningarna och varningarna som star i den hér bruksanvis-
ningen.

8 Bruksanvisning V 2.2 — 03/2009



3. Instrumentets egenskaper

Allmén beskrivning

AutoStainer XL @r resultatet av ett omfattande forskningsprogram for att till-
handahalla en innovativ bestidnkare som svarar mot de kvalitetskrav som
ett modernt laboratorium har, liksom:

¢ hog kapacitet,
o flexibilitet,
e sadkerhet.

AutoStainer XL uppnar sin hoga kapacitet genom en innovativ dverforings-
mekanism for preparatbrickor vilken tillater kontinuerlig lastning av upp till
11 brickor med 30 preparat var.

Flexibiliteten hos AutoStainer XL tillater &ven samtidig behandling av
preparatbrickor i enlighet med olika bestédnkningsprotokoll sa att Papa-
nicolau- och Hematoxylin/Eosin- bestdankning bekvamt kan utfras samti-
digt utan omprogrammering eller byte av reagensmedel.

AutoStainer XL innefattar alla de egenskaper som sakerstaller hog flexibili-
tet, bekvamlighet och framfor allt, kvalitetshestankning. En flaktdriven ugn
finns tillganglig for att snabbt torka preparat och optimerade tvéattstationer
resulterarisnabbt borttagande av dverflddigt reagensmedel. Utformningen
for minimalt dverskott pa preparatbrickorna sékerstéller att det inte finns
nagra dropp och att reagensmedelets livslangd blir [ang.

AutoStainer XL ar sdker att anvdnda och har ett inbyggt system for rok-
kontroll. Laddning och avlastning av brickor uppnas med ett unikttvaladors-
system som innebdr praktiskt taget ingen utsatthet for rok.

Den enastaende flexibiliteten, kapaciteten och formagan till kvalitets-
bestdankning hos AutoStainer XL har satt en ny standard for hur besténkning
kan ga till.

Leica AutoStainer XL — Automatisk preparatbestédnkare 9



3. Instrumentets egenskaper

3.1 Oversikt - instrument
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3. Instrumentets egenskaper

21 26 25 35
Fig. 2
Set framifrén Bakpanel
1. Overforingsmekanism 21. Vatteninslédpp
2. Tvattstationer 22. Dréneringsutlopp
3. Ugn 23. Seriell port
4. Programblock 24. Stromkalla
5. Fordjupning for programsats 25. Viljare av ugnens spanning
6. Brytare PA/STOPP 26. Huvudbrytare (PA/AV)
1. Bildskarm 2]. Nétspanningsuttag
8. Knappsats 28. Justerbara fotter
9. Lysdiodsindikatorer 29. Startkabel
10. Preparatbricka 30. Natspanningsingang
11. Lock 31. Platta for markdata och serienummer
12. Reagensmedelshehallare 32. Uttag for fjarrlarm, 50 V1 A max
13. Laddningslada 33. Tillbehdrsport
14. Lysdiod for laddning och nyckel 34. Franluftsledning
15. Utlada 35. Stromforsorjningsuttag
16. Lock med springa
17. Lysdiod och knapp for utgang
18. Karta dver behallare
19. Stadd for lock

. Lock

Leica AutoStainer XL — Automatisk preparathesténkare
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3. Instrumentets egenskaper

3.2 Standardleverans - packlista

Standardleverans:

1 Leica ST5010 basinstrument (100-120 V/50-60 Hz)

1 Tillbehorssats (14 0456 35660) bestdende av:

- 22 reagensmedelskyvetter Med 10CK .......ccovveieiceiieicecece e
= D AVATKYVETIBT v bbb
-5 rack for objektglas, Metall ... e
- 2 lock med springor for reagensmedelskyVetter .........ococveveeneeneecreesee s
= 1 hygelkabel — NET ... e
S T FAITIArMKONTAKLE «..cevvovce ettt
= 1 SIANGKIAMMA ..o e
- 1 vinkelformat slangansiutningSStyCKe .......cccovcriinccncrcceeeee s
S Y 11 =T G OO PO OO RORRRO
AKBIVEKOIIEET 1.t
FIREIKAPE oottt
Uppfangningsbricka for paraffin (uppvarmning) (inuti instrumentet) ..........c.cooeeeveennee.
Fargningsprotokollblock (fast vid inStrumentet) .........c.ccooeveveeiercnescsseeese s
Vattentillforselslang med packning ..ot
AVIOPPSSIANG .ot
EIKADEI USA-Cd ..ottt sttt bbb
Bruksanvisning Leica Autostainer XL GE/EN (+ Sprak-CD) .......ccccoveereerveeverreneerecreennns
- 1 referenshandbok som bilaga, endast engelska (fargningsprotokoll etc.)

R N W U (I (I (Y

14 0475 33659
14 0456 35268
14 0456 33919
14 0475 34486
14 0411 34604
14 6844 01005
14 0422 31972
14 0475 33669
14 0456 36101
14 0474 32273
14 0456 35240
14 0456 35216
14 0456 35459
14 0474 32325
14 0475 35748
14 0411 13559
14 0456 80001
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3. Instrumentets egenskaper

3.3 Tekniska data

Prov pa preparatkapacitet: .........ccoocveverereeseseiieieseseeseseenns atminstone 200 provpreparat per timme
(beroende pa valt program - upp till 600 preparat per timme)

LaSTKAPACIIEE: ... 11 preparatbrickor
Kapacitet for preparathriCkor: .. et 30 provpreparat
TOtalt ANTAl STAIONEI w.ouceeccccecee bbb bbb bbbt 26
Totalt antal reagensSMedelSSIAtioNEr: ..o bbb minst 18
Reagensmedelshehallarens VOIYM: ..ottt 450 ml
ANTAl IVATESTATIONEI c.vvecee bbb bbb bbb bbbt st n s e max. 5
0 RO 1
Ugnskammarens temMpPeratur: ... eseseeens omgivande eller 30°C till 65°C
Inkubation tidsSinStAIINING: ..o fran 0 sek. upp till 99 min., 59 sek
Laddnings/avlastningSSTAtiONEI: ........ceviveieereeeseeece ettt st b et s s e 1var
Permanent minneskapacitet: .......ccooevveevevevececeseeeee e 15 program, upp till 25 programsteg var
DriftSOMIAdE tEMPEIATUL: .......cvecveeeeee ettt bbbt s b entans 15°Ctill35°C
Relativ IUftfuktighet: ..o e 80 %, icke kondenserande
DimenSioNer (B X D X H): vttt er e e renns 109 cmx 67 cmx51cm
R TSR 65 kg
SPANNINGAT: ettt n s 110V -120V, 50 Hz - 60 Hz
230V -240V, 50 Hz - 60 Hz

Leica AutoStainer XL — Automatisk preparathbestankare 13



4. Installation

Instruktioner om hur instrumentet ska installeras finns i detta kapitel. Ett dia-
gram och beskrivning av komponenter finns ocksa. Slutligen skisseras pro-
cessen for utbyte av rokfilter.

4.1 Krav pa placering

4.2 Anslutning
4.21 El

AutoStainer XL kraver en solid bank med dimensionerna 1 090 mm pa lang-
den och 670 mm pa djupet. Instrumentet maste placeras inom tre meter fran
en kran och drédnering.

Effektkraven for AutoStainer XL ar:

8 ampere: vid 110 volt
4 ampere: vid 240 volt

Spanningsvaljaren och andra inbyggda komponenter stélls av tillverkaren
in s& att den ska passa forsaljningslandet.

A

Spanningsviljarens installningar far inte dndras av anvanda-
ren.

AutoStainer XL kraver anslutning till en vattenkran i laboratoriet med
huvudtrycksmontering.

e Anslut elkabeln till natspanningsuttaget ((28) sid 11).

e Anslutstartkablarna till natspanningsuttaget ((30) sid 11) och till ndtspan-
ningsintaget ((32) sid. 11).

Se figur 10 pa sid 11.

14
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4. Installation

Hur du slar pa den:

1. Anslutelkabeln till ndtanslutningens uttag och satt, om tillampligt, strom-
brytaren p& PA pa huvuduttaget.

2. Stall brytaren ON/STOP (Pa/Stopp) pa sidan av enheten pa STOP.

3. Still brytaren ON/OFF (Pa/Av) pa baksidan av enheten pa ON.

4. Stall brytaren ON/STOP pa ON.

Instrumentet kommer darefter att ge ifran sig tre korta pipljud och Main Menu

(Huvudmeny) kommer att visas.

Nar instrumentet inte anvands ska du stélla brytaren ON/STOP pa STOP.

ON/OFF-brytaren pa instrumentets baksida bor [amnas pa ON.

Instrumentet far endast anslutas till ett jordat uttag fran nat-
uttag.

é Instrument far aldrig skdtas utan startkabeln.

4.2.2 Vattenforsorjning

Anslut vattenslangen till vattenintaget pa enhetens baksida. Skruva fast
slangens andra @nde pa kallvattenskranen. Slangen har en 3/4 tums BSP-
anslutning. Vrid sakta pa kranen for fullt.

o Sakerstall att vattenfiltret finns med néar du passar in vatten-
1 uttaget och slangen. Om du inte gor det kan det resultera i
vattenlackage.

Dranera slangen

Anslut dréneringsslangen till draneringsuttaget pa enhetens baksida.

Leica AutoStainer XL — Automatisk preparathbestankare 15



4. Installation

43 Reservbatteri - UPS (tillval)

En oavbruten stromtillforsel (uninterruptable power supply, UPS) kan an-
vidndas sa att bestankningen av preparat kan fortsatta under korta bortfall
av strom.

En liten UPS kan anslutas med anvandning av startkabelns uttag sa som
visas i fig. 15.

UPS bor vara markt for 200 VA i fem minuter. Uppvarmning i ugnen kommer
inte att uppratthallas av UPS.

UPS maste vara markt fér anvandning med den lokala nétspanningen. Din
handlare kan rekommendera en lamplig UPS.

[ il

'\T
&)
= |
?{y 0 @~ ® @ -3 2 om=m i
H_rﬁ Q\—r—’
.(:
O

Fig. 16 \, ’

16 Bruksanvisning V 2.2 — 03/2009



4. Installation

4.4 Fjarrlarm (tillval)

Fjarrlarmstillvalet ar ett last reld som ar spanningsisolerat fran resten av
instrumentet. N&r ett larmvillkor intraffar (antingen ett storre fel pa instru-
mentet, eller bortfall av ndtstrommen under en behandling medan en reserv-
batterienhet satts i) stangs larmkretsen och satter igang larmet.

o Ett batteridrivet fjarrlarm maste anvandas om du kraver att
l larmet ska lata nar natstrommen faller hort.

Sakerstall att instrumentet ar pa ON (PA) och tryck pa vilken knapp som
helst for att dterstalla larmet. Om natstrommen har fallit bort under en kor-
ning kan det bli nodvandigt att stdlla ON/STOP-brytaren pa instrumentets
sida pa STOP och darefter ater pa ON.

Fiarrlarmet kommer inte att fungera under bortfall av ndtstrommen om ett
reservhatteri har monterats. Din handlare kan ge dig fler uppgifter om an-
slutning av fjarrlarm.

Det fjdrrlarm som ansluts till instrumentet maste vara markt for mindre an
1 amp och maximalt 50 volt.

Anslut fjarrlarmet till larmuttaget pa enhetens baksida med anvandning av
ett ljuduttag pa 6,25 mm.

45 System for rokkontroll

46 Ugn

Rok sugs ut genom det aktiverade karbonfiltret vilket maste bytas ut var
tredje manad (vid genomsnittlig anvandning).

For att ta bort ett filter lyfter du bort plattan som tacker det. Se fig. 2. Av-

lagsna filtret med hjalp av flikarna. Ersatt med ett nytt filter och satt locket
pa plats.

Passa in vaxbrickan pa ugnens botten.

Leica AutoStainer XL — Automatisk preparathbestankare 17



5. Drift

Inledning

Detta kapitel beskriver hur du ska skota AutoStainer XL. Det innefattar av-
delningar om hur du ska anvanda funktionerna pa kontrollpanelen och an-
draindikatorer, hur du skapar och redigerar program och hur du besténker
preparat.

AutoStainer XL erbjuder nagra unika egenskaper som inte finns hos andra
bestankare och dessa forklaras i foljande avdelningar. For det forsta sa lad-
das och urlastas preparathrickor med hjélp av en lada, inte genom att man
oppnar locket. Om instrumentet &r ledigt for att acceptera en bricka for be-
stankning ar lysdioden for Load (Laddning) pa. Efter laddning maste Load-
knappen tryckas ner for att informera instrumentet om att det ska pabarja
behandlingen. Pa liknande satt kommer lysdioden Exit (Utlada) att vara pa
nar bestankningen ar klart. Knappen Exit (Utlada) maste tryckas ner for att
informera instrumentet nér brickan har tagits bort. Program kan avslutas pa
vilken station som helst. Men om EXIT inte ar det sista steget kommer LCD
att informera dig om vilken station som avlastningen ska ske fran. | sadant
fall maste locket 6ppnas for att ta bort brickan.

AutoStainer XL kan godta brickor narhelst lysdioden for lastning ar pa och
behandla upp till 11 brickor samtidigt.

Varje bricka kan behandlas i enlighet med nagot av de 15 programmen for-
utsatt att reagensmedlen ar tillgangliga och det program som valts dr kom-
patibelt (ingen motstridig sekvens) med program som redan anvands.

18
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5. Drift

Kommunikation
5.1 Kontrollpanelen
C 2

|

HME®

UKOAD  STAINING  ALARM MARS
- - - -

Kommunikation med AutoStainer XL sker via kontrollpanelen, knapparna for
laddning och avlastning och darmed férbundna indikatorer och ljudsignaler.

Kontrollpanelen bestar av en LCD-display, knappsatsen och fyra lysdioder.

Displayen

Displayen ar en fyraraders LCD med bakgrundsbelysning. Den fjarde raden
reserveras vanligen fér kommandon forbundna med funktionsknapparna [F1]
till [F4]. En blinkande markdr visas under installningar som kan @ndras av
anvandaren.

Knappsatsen

Membranknappsatsen innehaller fyra funktionsknappar och fyra pilknappar.
Funktionsknapparna utfor den handling som anges omedelbart ovanfér dem
pa displayens fjarde rad. Pilknapparna flyttar markdren i angiven riktning.
De anvands ocksa for att vélja siffror och andra installningar.

o Kontakt med losningsmedel, anvéndning av vassa instrument
1 eller onddig kraft kan skada knappsatsen.

Lysdiodsindikatorerna

De fyra lysdioderna ar placerade under pilknapparna och har féljande funk-
tioner. Lysdioden for avlastning (gult blinkande) anger att en bricka har blivit
klar och kan tas bort fran en annan station &n utladan. Lysdioden féor be-
stankning (gul) &rtand nér bestankning pagar. Lysdioden for larm (rod) anger
att ett instrumentfel har intraffat. Lysdioden for huvudledningen (grdn) sig-
nalerar att natanslutning finns tillganglig (ON pa ON/OFF-brytaren, ON pa
ON/STOP-brytaren).
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Laddnings- och ut-knappar och indikatorer

Laddnings- och ut-knappar och med dem férbundna lysdiodsindikatorer ar
placerade i anslutning till laddnings- och utladan. Fér mer information se
sidorna 32 och 33.

Ljudsignaler

Det ar fyra typer av ljudsignaler som kan ges:
e kortenkeltpip: anger knapptryckning;

kort dubbelt pip: anger oacceptabel knapptryckning
eller felmeddelande;

langt dubbelt pip: operatorens uppmarksamhet pakallas for att ta bort
en fardighehandlad bricka;

ihallande ton: anger fel pa enheten.

52 Huvudmenyn

Nar AutoStainer XL slas PA pa ON/STOP-brytaren kommer fdljande huvud-
meny att visas och instrumentet kommer att avge tre pip.

AutoStainer XL V2.0
Huvudmeny

Bestinka Redigera Installation Dator

Instrumentets olika driftsmodus ér:
Bestdnka: for att bestanka preparat
e Redigera:  for att skapa, granska eller andra program

Installation: for attinstallera, granska eller &ndra parametrar som
ugnstemperatur och antal nedséankningar (mangd
rorelse) vid ingangen till en reagensmedelsstation

e Dator: endast for anvandning vid service
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54 Redigera ett program

AutoStainer XL kan lagra femton program numrerade fran 1 till 15 ett per-
manent minne. Programmering utfors med anvandning av ett enkelt, meny-
drivet system och all information matas in via knappsatsen.

Ett program bestar av 25 steg av vilka vissa kan vara blanka. Ett steg bestar
av foljande information:

e stegets nummer

e stationen

¢ nedsankningstid

e om nedsankningstiden maste vara exakt eller inte.

Stegets nummer definierar den ordning i vilken stationerna anvands.
Nedsankningstiden ar den tid under vilken brickan &r helt nedsankt pa en
station.

Eftersom det finns en potential for att tidskonflikter intréffar ndar multipla
brickor finns med i instrumentet maste steg som kraver exakt tid anges som
"exakt" i programmet. Nedsankningstider vid dessa steg ges foretrade och
fullgors inom + 1 sekund. Brickor som inte har markerats med "exakt" kom-
mer att fa uppmarksamhet allteftersom huvudet blir tillgangligt.

A Program som har tilldelats brickor som for tillfallet inte
. bestanks gar det inte att &ndra eller kopiera till.

For en dversikt dver programmeringsstrukturen, se menykartan pa sid 20.

22
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5.4.1 Inledningssteg

1. Tryck pa [F2] Edit (Redigera) fran huvudmenyn.
2. Vilj onskat programnummer med anvandning av knapparna och .
3. Tryck pa [F2] Edit.

Programmets forsta steg visas darefter under foljande rubriker:

e steg: stegets nummer,
e stn: stationens nummer eller beskrivning av den,
e fid: nedsankningstiden, i minuter och sekunder,

e exakt:  huruvida nedsankningstiden ar avgorande eller ej.

4, Med markdren under stegets nummer, anvand knapparna och
for att flytta mellan steg 1 till 25 i programmet. Tryck alternativt pa [F2]
Next (N&sta) for att flytta till ndsta steg.

5. For att mata in programinformation, anvand knapparna och for
att positionera markdren under ratt rubrik. Skrolla genom alternativen
eller dndra siffrorna med anvandning av knapparna och[y] Fylli
programuppgifterna med anvéndning av knapparna E och for att
flytta till ndsta rubrik allt eftersom stegens artiklar blir klara.

A En nedsénkningstid pa 00:00 innebér att detta steg kommer
H att utelamnas.

6. Repetera steg 4 och 5 tills programmet har blivit komplett.

Om du onskar att brickan ska sluta i utladan for in detta som
det sista steget.

7. For att spara programmet, se sid 24.
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5.4.2 Raderingssteg

Information som finns i ett steg kan raderas sa att ett blankt steg blir kvar.

1. For attvélja programmet, se steg 1 till 3, sid 22,
2. For att valja steg som ska raderas, se steg 4, sid 22,
3. Tryck pa[F3] Erase (Radera).

Steget kommer nu att [dmnas kvar blankt.

Du kan mata in nya detaljer for steget om s& dnskas.
4. For att spara programmet, se sid 24.

5.4.3 Attfora in ett blankt steg i ett program

Denna funktion anvénds for att fora in extra steg i ett befintligt program.

Valj programmet, se steg 1 och 2, sid 22.

Tryck pa [F2] Edit (Redigera).

Valj det stegnummer dar det nya blanksteget ska foras in.

Tryck pa [F1] More (Mer).

Tryck pa [F1] More.

Tryck pa [F1] Insert (For in).

Om du dnskar ga vidare tryck pa [F1] Yes (Ja).

Ett blanksteg kommer att féras in vid det steg som valts under (3).

N o g kR N =

o De steg som foljer pa blanksteget kommer att ihagkommas.
l Steg 25 gar forlorat nar ett blanksteg ldggs in.

8. Fortsétt att redigera programmet sa som kravs.
9. For att spara programmet, se sid 24.
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5.4.4 Tabortblanksteg i ett program

Denna funktion anvands for att ta bort blanksteg déar ett program har redige-
rats genom att ta bort ett eller flera steg. Stegen kommer att numreras omi
foljdordning i enlighet med originalprogrammet.

1.

IS

5.4.5 Spara ett program

Vilj programmet (se steg 1 och 2, sid 22).

Tryck pa [F2] Edit (Redigera).

Tryck pa [F1] More (Mer).

Tryck pa [F1] More.

Tryck pa [F3] Blank (Blankt).

Om du 6nskar ga vidare tryck pa [F1] Yes (Ja). Blankstegen kommer att
tas bort och foljande steg kommer att numreras om.

For att spara programmet, se sid 24.

Att spara programmet permanent nar det ar klart:

1.

w

Fran bildskarmen Redigera program, tryck pa [F4] Quit (Ldmna). Du har
nu alternativen att spara det program som redigerats [F1], [dmna pro-
grammet som detvarinnan d@ndringarna gjordes [F2], eller att fortsétta at
redigera det [F4].

Tryck pa [F1] for att spara programmet, eller

Tryck pa [F2] for att lamna programmet ofdrandrat, eller

Tryck pa [F4] for att fortsétta att redigera programmet.

5.4.6 Attta bortett program

Denna funktion anvénds for att ta bort samtliga steg i ett program.

Noorown =

Vilj programmet (se steg 1 och 2, sid 22).

Tryck pa [F2] Edit.

Tryck pa [F1] More.

Tryck pa [F1] More.

Tryck pé [F2] Delete (Ta bort).

Om du dnskar fortsétta tryck pa [F1] Yes.

For att spara programmet (som nu inte innehaller négra steg), se ovan.
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5.4.7 Kopiera ett program

Denna funktion anvands for att kopiera ett program till ett annat program-
nummer.

1. Valj det program som ska kopieras (se steg 1 och 2, sid 22)

2. Tryck pa[F1] Copy (Kopiera).

i Om ett tomt program har valts kommer ett informations-

meddelande att lamnas.

3. Med anvéndning avoch -knapparna véljer du det programnummer

det ska kopieras till.
4. Tryck pa[F1] Copy.

o Om det programnummer som valts inte ar tomt kommer ett
l informationsmeddelande att lamnas.
Om det valda programmet har tilldelats en bricka som for
tillfallet haller pa att besténkas, tillats inte kopieringen och
ett informationsmeddelande lamnas.

Ettbekrdftande meddelande kommer 6gonblickligen attvisas om kopieringen
har lyckats.

5. Om du dnskar kopiera programmet till ett annat programnummer, upp-
repa steg 3och 4.

6. Tryck pa [F4] Cancel (Avbryt) for att lamna kopieringen.
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5.4.8 Att granska ett program

Att granska ett program:

1. Vaélj programmet med anvéndning av steg 1 och 2, sid. 22.

2. Tryck pa[F3] View (Granska).
Upp till fyra steg kan granskas samtidigt. Anvand[4]och -knapparna
for att granska dvriga steg.

3. Tryck pa [F4] for att aterga till foregaende bildskarm.

5.4.9 Kontrollera programmets kompatibilitet

Denna funktion anvands for att kontrollera om tva program kan kiras samti-
digt. Program kan inte kdras samtidigt om de behdver tillgang till exakt samma
station vid samma tidpunkt eller om de innehaller samma tva stationer men
i omvand ordning, sa som ér fallet i foljande tva program:

Program 1 Program 2
Station 1 Station 1
Station 2 Station 3
Station 3 Station 2

1. Valj programmet (se steg 1 och 2, sid. 22).

2. Tryck pa[F2] Edit (Redigera).

3. Tryck pa [F1] More (Mer).

4. Tryck pa[F2] Check (Kontrollera).

5. Med anvéndning avoch -knapparna véljer du detprogramnummer
som du onskar kontrollera kompatibiliteten med.

6. Tryck pa[F2] Check. - Kompatibiltetskontrollen utfors och ett foljande
meddelande kommer att upplysa dig om ifall programmen &r kompatibla
eller gj.

7. Om programmen inte dr kompatibla kommer en fdrklaring att ges.
Tryck pa [F4] for att fortsatta.

8. Upprepa steg 5 och 6 for att kontrollera kompatibiliteten med andra pro-
gram.
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9. Tryck pa [F4] for att aterga till det program som valts vid steg 1.
o Manga av programmens inkompatibilitetssituationer uppstar
l ur placeringen av vattentvéttstationerna. Darfor har anvén-
daren mdjlighet att valja dessa situationer.
Bilaga 3 ger ndgra exempel pa vanliga bestankningsprotokoll som &r
kompatibla.
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5.5 Parametrar som anvandaren kan justera

Det finns flera parametrar som anvéndaren kan justera pa AutoStainer XL
och som &r tillampliga pa instrumentets drift oberoende av vilket program
som valts.
Dessa ar:

56 Ugn

ugnstemperatur,

méngd av rorelse vid ingéngen till en station, s& som antalet nedsank-
ningar;

rorelsens tid, angiven som den tid det tar for en fullstandig rorelse
cykel, dvs. upp och ner;

brickans tid for tillbakadragande, angiven som den tid det tar for brickan
att dra sig tillbaka fran en station;

brickans isattningstid angiven som den tid det tar for brickan att sénkas
ner i en station.

Du kan stalla in ugnens temperatur i omradet 30 - 65 °C eller vélja att
uppvarmningen ska vara OFF.

i Ugnen kommer att fungera vid vald installning under hela

bestankningsprocessen oavsett om den anvéands eller ej. Den

valda temperaturen kommer att visas under bestéankningen.

For att stélla in, granska eller &ndra ugnens installningar:

1.

Tryck pa [F3] Setup (Installation) fran Main menu (Huvudmeny).
De aktuella ugnsinstallningarna visas da pa den forsta raden.
For att fordndra instédllningen:

2. Tryck pa[F1] Oven (Ugn).
3. Tryck pa[F1]fcr attvrida pa ugnen eller

Tryck pa [F2] for att vrida av ugnen, eller

anvand|¥|och -knapparna for att &ndra ugnstemperaturen.
Tryck pa [F4] for att aterga till skdrmbilden Installation.

Den nya ugnsinstéllningen kommer nu att visas.

Tryck pa [F4] for att aterga till Huvudmeny.
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5.7 Rorelse (nedsankningar)

Du kan stédlla in antalet gdnger som preparatbrickan forflyttas uppat och
nerat (nedsankningar) vid ingangen till en reagensmedelsstation, inom om-
radet OFF/1-20/kontinuerligt.

1

Om kontinuerligt har valts kommer endast en preparatbricka
at gangen att behandlas i instrumentet.

For att granska eller @ndra instéllningen:

1. Tryck pa[F3] Setup (Installation) fran Main menu (Huvudmeny).
Den aktuella installningen kommer att visas pa den andra raden.

Att andra installningen:
2. Tryck pa[F2] Dips (Nedsénkningar).
3. Tryck pa [F1]for att sétta pa nedsénkningarna eller

Tryck pa [F2] stanga av nedsankningarna eller

Anvéand | 4|och -knapparna for att dndra antalet nedsédnkningar.
4. Tryck pa [F4] for att aterga till skarmbilden Installation.

Den nya instéllningen for nedsénkningar kommer nu att visas.
5. Tryck pa [F4] for att aterga till Huvudmeny.

1

Tiden for en enstaka nedsankning (ner och upp) véljs i Antal
brickrorelser. Anvand detta som végledning néar du staller in
antalet nedsankningar. Om nedsankningstiden ar kortare an
den tid det tar att genomfora det instidllda antalet nedsank-
ningar kommer endast det antal nedsankningar som ryms
inom nedsankningstiden att genomforas.

30
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5.8 Brickrdrelser antal ganger

Du kan stélla in brickrdrelse, tillbakadragande och antal inmatningar sa att
det passar din kdrning krav pa tid och rorelse. Se Bilaga 1 for de tillatna
omradena.

For att granska eller dndra instéllningarna:

1.
2.

N o g &

59 Bestinkning

Tryck pé [F3] Setup (Installation) frén Main menu (Huvudmeny).
Tryck pa [F3] Move (Flytta).

De aktuella instéllningarna visas som sekunder det tar for varje rorelse,
dvs. rérelsecykelns tid (nedsénkning), tid for brickans tillbakadragande
(upp) och brickans ingangstid (ned).

For att fordandra nagra som helst av véardena, tryck pa [F1] (Dips) Ned-
sankning, [F2] Up (Upp) eller [F3]1 Down (Ner) till placera markdren under
rattvarde.

Anvénd[4]och[y]-knapparna for att &ndra instéliningen.

Upprepa steg 3 och 4 sa som kravs.

Tryck pa [F4] Return (Tillbaka) for att aterga till skarmbilden Installation.
Tryck pa [F4] Return for att terga till Huvudmeny.

Denna avdelning tillhandahaller en handledning om besténkning av preparat.

AutoStainer XL kan acceptera preparatbrickor narhelst lastningsstationen
ar tom och bestdnka dem i enlighet med det program som valts for varje
bricka. Olika program kan anvdndas samtidigt férutsatt att de ar kompatibla.
For att kontrollera om program ar kompatibla, se sid 26.
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5.9.1 Reagensmedelshehallare

5.9.2 Tvittsystem

Reagensmedelsbehallare kan tas bort var for sig for pafylining. For anvand-
ning fyll reagensmedelshehallarna till den linje som markerats pa insidan
(450 ml kapacitet) och placera den i position i instrumentet enligt de pro-
gram du onskar kora.

Detfinns plats for en etikett pa d&nden av behallarnas alldeles ovanfor hand-
tagetpivaer.

Kartan dver behallare inuti instrumentet (se fig. 11) definierar stationsnumren.
Sakerstill att reagensmedelsbehéllarna ar korrektisatta och atthandtagen
ligger mot sidan och inte kommer att hindra preparatbrickans rérelse. Lock
tillhandhalls for att minska forangningen under den tid da reagensmedels-
behallarna inte anvénds.

Behallarna for laddnings- och utlador kan fyllas med ett reagensmedel om
sa onskas. Men instrumentet kommer inte att kontrollera nedsénknings-
tiden pa dessa stationer.

Tvidttsystemet bestar av fem tvattstationer som var och en ar kan rymma en
preparatbricka. Vatten kommer in pa tvattstationen underifran och gar ut
fran spillrérslappen i 6verkanten till vanster.

i Tvéttstationer har ett styrstift och kan foras in bara pa ett hall.

Var forsiktig nér du passar in eller tar bort tvattstationer efter-
som tatningarna kan skadas om alltfor stor kraft anvands. Blot
0-ringens tatning innan du passar in en tvéttstation.

For att anvdnda tvattsystemet, sla langsamt pa laboratoriekranen for fullt.
Flédeskontrollventilen i AutoStainer XL kommer att begrdansa det totala
vattenflodet pa tvattstationerna till 8 liter/minuten.

o Om vattenflodet av nagon anledning faller under denna niva
l kan den tvéttperiod som angivits i programmet ett behdva
utokas.

32
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5.9.3 Spara vatten

AutoStainer XL ar utrustad med en vattenbesparande egenskap som stop-
par vattenflodet da ingen av vattenstationerna anvands och det dverflodiga
reagensmedlet har spolats av dem.

5.9.4 Ladda preparatbrickor

Preparatbrickor fors in i instrumentet enbart via laddningsladan, beldgen
pa instrumentets framre hogra sida. For att hantera ladan, grip tag i den,
skjut uppéat med flera fingrar pa utldsningsarmen pa ladans undersida och
dra ut.

Att ladda en preparatbricka:

1. Valj [F1] Stain (Besténka) fran Main menu (Huvudmeny).
Det kommer att ta ett par sekunder for instrumentet att initialiseras.

o Om en bricka redan har laddats kommer menyn Abort (Ta
l bort) att visas. Tryck pa (F1) Stainfor att fortsitta.

2. Vilj erfordrat programnummer med anvandning av och —knap-
parna.
Kontrollera attlddan fér laddning &r tom (lysdioden Load (Laddning) kom-
mer att lysa). Oppna ladan och for in preparatbrickan och forsakra dig
om att den sitter fast pa korrekt satt. Stang ladan.

3. Tryck pa knappen Load (Laddning).
Om programmet &r kompatibelt med program i anvandning kommer
lysdioden Load atttdndas och brickan kommer att behandlas i 6verens-
stimmelse med valt program, i annat fall kommer ett informations-
meddelande att ges och brickan kommer inte att behandlas.

4. For att lasta ytterligare preparatbrickor, upprepa steg 2 och 3.

® Om instrumentet behandlar en bricka kan det bli en forse-
l ning innan ytterligare brickor borjar behandlas.
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5.9.5 Attlasta av brickor fran utladan

Nar en bricka befinner sig pa utstationen kommer lysdioden Exit (Utlada) att
vara pa och summern kommer att ljuda var trettionde sekund.

Att lasta av brickor fran utladan:

1.

2.

Oppna forsiktigt utiddan och ta bort brickan. Ta alternativt bort hela
reagensmedelsbehallaren ur [adan och ersétt den med en annan.
Sting ladan och tryck pa knappen Exit (Utlada). Lysdioden kommer da
att slockna.

i Om knappen Exit inte trycks ned kommer instrumentet att

vara oformoget att avsluta behandlingen av ytterligare

brickor som behover denna station.

5.9.6 Attlasta av brickor fran andra stationer

Omdetslutliga stegeti ett programinte ar utladan kommer lysdioden Unload
(Lasta av) pa kontrollpanelen att blinka nar behandlingen ar klar.

Att lasta av brickan:

1.

Tryck pa [F1] Unload (Lasta av).

Ett bekrdftande meddelande kommer att ges under tiden som huvudet
fullfoljer sin aktuella atgérd. Stationsnumret pa den fardigbehandlade
brickan kommer dérefter att visas.

Valj stationsnummer for den bricka du dnskar ta bort med anvandning av
knapparna[¢|och[4](omfler &n en bricka har blivit klara), eller

Tryck pa [F4] Cancel (Avbryt) om du inte 6nskar lasta av brickan. Instru-
mentet kommer da att aterta behandlingen.

34

Bruksanvisning V 2.2 — 03/2009



5. Drift

4. Tryck pa [F1] Unload (Lasta av).
Oppna locket och ta bort brickan.

5. Tryck pa[F1] Done (Klart).
6. Upprepa steg 2 till 5 for att ta bort andra brickor som &r klara.

5.9.7 Avbryta bestankning

Bestdnkningen kan avbrytas for att:

¢ redigera ett program som for tillfallet inte anvands for bestankning,
e dndrainstrumentets allmdnna parametrar for Installation,

e getillgang till instrumentet for att kontrollera/byta reagensmedel,

e avbryta bestankningen av fler brickor.

Avbryta bestankning:
1. Tryck pa [F4] Pause (Paus) for att aterga till bildskarmen Abort (Ta bort).

o Om bestankning avbryts kommer inte antalet ganger for ned-
l sankning under Pause (Paus) att vara identiskt med antalet i
det/de ursprungliga programmet/programmen.

Om inga brickor finns lastade kommer Huvudmenyn att visas.

2. For attta borten bricka, se sid 35 eller
3. Tryck pa [F1] Stain (Besténka) for att fortsatta bestanka eller
4. Tryck pa[F4] Main menu (Huvudmeny) for att aterga till Huvudmenyn.

Du kan nu redigera program som for tillfallet inte anvands eller dndra
instrumentets installationsparametrar.

For att ateruppta bestankningen, tryck pa [F1] fran Huvudmenyn.
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5.9.8 Tabhorten bricka

Avbryta bestdnkningen av en bricka:

1.

2.

Tryck pa [F4] Pause (Paus) fran bildskarmen Bestéanka.

Tryck pa [F2] Abort rack (Ta bort bricka).

Med anvéndning av[ 4 Joch[y [-knapparna, vélj den station sominnehél-
ler de brickor du dnskar ta bort.

Tryck pa [F2] Delete (Ta bort).

Ta bort brickan enligtinstruktionerna. Tryck pa [F1] Done (Klart).

For att ta bort ytterligare brickor upprepa steg 3 till 5.

Tryck pa [F4] Cancel (Avbryt) for att ga ut fran skarmbilden Abort(Ta bort).

Tryck pa [F1]for att fortsatta besténka eller tryck pa [F4] for att aterga till
Huvudmeny enligt 6nskemal
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6. Rengoring och underhall

6.1 Rengora instrumentet

Rengdr inre ytor av rostfritt stal med rengdringsmedel och skdlj med vatten.
Rengor huvudets kapor genom att torka av med en fuktad duk.

Huvudet innehaller kéansliga elektroniska komponenter. An-
vand inte véitskor direkt pa detta omrade. Bara torka rent.

Draneringssystemet kan flodas med 5 % natriumhypoklorit for att férhindar
mikrobtillvaxt. Om den anvands sékerstall att denna lsning inte forblir i kon-
takt med nagra metalldelar under langre perioder och floda ordentligt med
vatten efter anvéndning. Yttre (lackerade) ytor kan rengdras med ett milt
rengoringsmedel och torkas av med en fuktad duk.

® Undvik att anvinda losningsmedel pa yttre ytor och sarskilt
1 pa kontrollpanel och lock.

Torka av kontrollpanelen noga med en fuktad duk.

6.1.1 Tvatta behallare

Ta bort tvédttbehallarna och rengor med rengdringsmedel.

6.1.2 Reagensmedeslbehallare

Tvétta i varmt vatten med rengdringsmedel.

Tvatta inte reagensmedels- eller tvitthehallare i automatiska
diskmaskiner.

6.1.3 Preparatbrickor

Rengdr med vanligt rengoringsmedel eller med specialmedel for laborato-
rier sa som krévs.

6.1.4 Ugn

Kontrollera med jamna mellanrum vaxbrickan langstneriugnen och rengdr
om det har forekommit omattligt vaxdroppande.
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1. Felsokning

Inledning

AutoStainer XL kontrollerar sig sjdlv kontinuerligt och kommer att rappor-
tera alla fel allt eftersom de intraffar. Om det uppstar ett mindre fel under
bestdnkning kommer instrumentet forst att forsoka ratta till problemet. Om
dettainte lyckas kommer ettfelmeddelande attvisas och instrumentet kom-
mer att vanta pa att anvandaren ska rétta till problemet.

Vissa fel far larmet att ljuda. Larmet kan slas av genom att du trycker pa [F1]
Quiet (Tyst).

[F2] Pause (Paus) kan anvandas for att fran felmedelandets display gora
en paus i bestankningen.

En lista dver instrumentmeddelanden och deras innehdrd foljer.
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1. Felsokning

7.1 Instrumentfel

Mains power fail
(Natanslutningsfel)

Detta varningsmeddelande anger att ndtstrommen har fallerat. Det kommer att
visas endast om en UPS har monterats. Se sid. 15 for ytterligare information.

Power supply fail
(Kraftforsorjningsfel)

Kraftférsorjningen har fallerat och maste underga service.

Make sure that the head
is free of obstruction
(Sakerstall att huvudet
inte ar obstruerat)

Brickdverforingsarmen (huvud) har statt stilla under drift. De mest troliga orsaker-
na till detta ar:

1. Reagensmedelshehallaren sitter inte ordentligt fast
2. Handtaget ar inte i ratt lage

3. Locket pa reagensmedelshehallaren eller

4. Preparatbrickan ar bojt

Instrumentet kommer att forsoka att starta om bestdnkningen nar problemet vl
rattats till.

Head stalled
(Huvudet star stilla)

Till och med efter forsok till omstart av bestankningen kan huvudet fortfarande
inte rora sig fritt. Ta bort alla hinder och bdrja om bestdnkningen eller kontakta
din serviceagent om problemen kvarstar.

Fume system blocked
(Roksystem blockerat)

Utloppskanalen pa instrumentets baksida &r blockerad. Ta bort blockeringen.

Oven failure
(Fel i ugnen)

Ugnen har fallerat och méste fa service. Instrumentet fungerar fortfarande pa alla
andra stationer men preparattorkningen maste ske utanfér AutoStainer.

Oven overheating
(Overhettning i ugnen)

Den mest troliga orsaken till detta meddelande &r en blockering i ugnen. Kontrol-
lera att springan ldngst ner pa ugnen inte ar blockerad.

Remove obstruction and
replace rack on hook
(Avlagsna hindret och
sétt tillbaka brickan pa
sin krok)

Brickan kan ha lossnat fran kroken. Rétta till orsaken till problemet (t.ex. att rea-
gensmedelsbehallaren inte sitter fast ordentligt) och sétt tillbaka brickan pa kro-
ken.
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Felsokning

1.2 Information och varningar

7.21 Under bestankning

Program (x) cannot be
used for staining
(Program (x) kan inte
anvandas for
bestankning)

Program (x) &r antingen tomt eller bestar helt och hallet av blanka eller noll-
gangssteg.

Program (x) is not
compatible with
programs in use
(Program (x) ar inte
kompatibelt med
program som anvénds)

Program (x) dr inkompatibelt med ett program som tilldelats ett eller flera brickor
som haller pa att besténkas just nu. Brickan/brickorna maste kompletteras innan
program (x) kan anvandas. Se sid 26.

Ensure a rack is in the
Load drawer and close
the drawer

(Sakerstall att brickan
befinner sig i
laddningsladan och
stdng ladan)

Laddningsladan maste stdngas innan instrumentet kan plocka upp brickan.

Ensure the Exit drawer
is empty and close the
drawer

(Sakerstall att utladan
ar tom och stiang ladan)

Utldadan méaste stangas innan nagon bricka kan placeras i den.
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1. Felsokning

1.2.2 Under redigering av program

Station (x) and Station
(y) are in reverse order
(Station (x) och station
(y) ligger i motsatt ord-
ning)

Meddelandet [damnas under en kompatibilitetkontroll av tva program. De angivna
stationerna ligger i motsatt ordning i de tva programmen vilka inte kan anvandas
samtidigt.

The steps after Exit will
be ignored

(Stegen efter utgangen
kommer att ignoreras)

Utgangen ligger fore programmets slut och resterande steg kommer att ignore-
ras.

Program (x) is in use for
staining and cannot be
altered

(Program (x) anvands
for bestdankning och kan
inte dndras)

Ett program som for tillfallet anvands for bestdnkning kan inte dndras. Kopiera
programmet till ett annat programnummer och redigera det sedan.
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1. Felsokning

7.2.3 Under installation

Setup lost. Default
Setup used. (Installation
forlorad.
Standardinstallation
anvands.)

Program och installation har forlorats och maste matas in igen.

Battery backed RAM
Failure! Service is
required.
(Batteriuppbackat
RAM-fel! Service
kréavs.)

Internminnet maste bytas ut. Kontakta din serviceagent.

Caution: increasing
Dips might extend some
station times

(Var forsiktig: att utoka
nedsankningarna kan
utoka vissa
stationstider)

Att 6ka mangden rdrelse medan brickor fortfarande bestanks kan utdka exakta
nedsankningstider. Att vdlja kontinuerlig rorelse kommer att resultera i att endast

en bricka at gangen behandlas.
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8. Garanti och service

Garanti

Leica Biosystems Nussloch GmbH gar i god for att den levererade produk-
ten enligt avtal har genomgatt en omfattande kvalitetskontroll i enlighet med
Leicas interna provningsforfaranden samt att produkten inte &r felaktig utan
uppfyller alla utlovade tekniska specifikationer och/eller har alla 6verens-
komna egenskaper.

Garantins omfattning rattar sig efter innehallet i det avtal som slutits. Bin-
dande ar endast de garantivillkor som ges av vederbdrande Leica-aterfor-
sdljare eller det foretag fran vilket ni kdpte den produkt som avtalet galler.

Teknisk serviceinformation

Om du behdver teknisk service eller reservdelar, kontakta din Leica-repre-
sentant eller forséljaren som salde produkten.

Uppge fdljande information:

o Modellnummer och serienummer pa instrumentet.
o Instrumentets placering och kontaktperson.

o Anledning till serviceférfragan.

. Leveransdatum.

Utranerin och avfallshantering

Instrumentet och dess delar maste avfallshanteras enligt gallande lagstift-
ning.
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BILAGA 1

Parametrar som kan justeras av anvidndaren

Artikel Fabriksinstallning I'indringsbar Omrade
Preparat per bricka N/A N/A 0-30
Brickor i instrumentet N/A Y 0-11
Stationer 18 reagensmedel N 0-18
b tvatt 0-5
1ugn 0-1
1 laddningslada 1
1 utlada 0-1
Program 15 N 15
Steg per program 25 N 25
(Obs: vissa steg
kan vara blanka)
Nedsénkningstid N/A Y 0 sek - 59 min 99 sek
(Obs: 0 sekunder innebér att
steget har utelamnats)
Tidsexakthet ("Exakt") N/A Y + 1 sekund ("Exakt")
-0, +odandlighet (inte "Exakt")
Ugnstemperatur N/A Y Av/30-65°C
Rorelse (nedsankningar) N/A Y AV/1-20/ kontinuerligt
Rorelsestid (nedsankning)
(sekunder/cykel) 2 Y 1-4
Tillbakadragande av bricka
gang (upp) (sekunder) 9 Y 4-9
Brickans ingangstid (ner)
(sekunder) 2 Y 2-4
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BILAGA 2

Forbrukningsmaterial och tillbehor

Forbrukningsmaterial

Aktiverat kolfilter

Tillbehor

Preparatbricksadapter Sakura
Preparatbricksadapter Medite / Meisei 20
Preparatbricksadapter Medite / Meisei 30
Preparatbricksadapter, Shandon

Ram for individuell storlek pa preparaten
Blockeringsplugg for tvéttstation
O-ringskrok

0-ring for tvéttbehallare

Dréneringsslang

Skorstensadapter

Inloppsslang

Handtag pa reagensmedelshehallare
Tvéttbehallare

Preparatbricka 30 - 1 enhet
Preparatbricka i plast 30 - 1 enhet
Utmatningsbricka

Hallare for reagensmedelsbehallare

Lock till reagensmedelsbehallare inuti instrumentet
Lock med springa fér reagensmedelsbehallare

Programkontroll
Instruktionsmanual
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BILAGA 3

Kompatibla bestankningsprogram

Program TH&E Program 2 Papanicoleau

Reagensmedel Station Steg Tid Exakt Steg Tid Exakt

Ugn 1 10:00 Y
Xylol 1 2 2:00 N
Xylol 2 3 2:00 N
100% alkohol 3 4 2:00 N
100% alkohol 4 5 2:00 N
70% alkohol 5 6 1:00 N 1 1:30 N
Tvatt Tvatt 1 7 2:00 N 2 2:00 N
Hematoxylin 6 8 5:00 Y 3 3:30 Y
Tvatt Tvatt 2 9 2:00 N 4 2:00 N
Syrlig alkohol 7 10 0:02 Y 5 0:05 Y
Tvatt Tvatt3 11 3:00 N 6 2:00 N
Scott's 8 12 3:00 Y 7 4:00 Y
Tvatt Tvatt4 13 3:00 N 8 2:00 N
95% alkohol 9 9 1:30 N
0G6 10 10 2:00 Y
95% alkohol 11 1 1:30 N
95% alkohol 12 12 1:30 N
EA 50 13 13 2:30 Y
Eosin 14 14 2:00 Y
95% alkohol 15 15 0:30 Y 14 1:30 Y
100% alkohol 16 16 2:00 N 15 1:30 Y
100% alkohol 17 17 2:00 N 16 1:30 Y
100% alkohol 18 18 2:00 N 17 1:30 Y
Xylol Utgang 19 18

o Tvéttarna 1 till 4 (och stationerna daremellan) anvénds i samma féljd i bada program-
1 men. - Dessa program ar kompatibla med varandra men inte med program pa sid 47.
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BILAGA 3

Kompatibla bestankningsprogram

Program 1H&E Program 5 Hx
Motstanka

Reagensmedel  Station Steg Tid Exakt Steg Tid Exakt
Ugn 1 10:00 Y
Xylol 1 2 2:00 N
Xylol 2 3 2:00 N
100% alkohol 3 4 2:00 N
100% alkohol 4 5 2:00 N
70% alkohol 5 6 1:00 N
Tvatt Tvatt 1 7 2:00 N
Hematoxylin 6 8 5:00 Y 1 5:00 Y
Tvatt Tvatt 2 9 2:00 N 2 2:00 N
Syra-alkohol 7 10 0:02 Y 3 0:02 Y
Tvatt Tvatt 3 1 3:00 N 4 3:00 N
Scott's 8 12 3:00 Y 5 3:00 Y
Tvatt Tvatt 4 13 3:00 N 6 3:00 N
Eosin 14 14 2:00 Y
95% alkohol 15 15 0:30 Y
100% alkohol 16 16 2:00 N 7 2:00 N
100% alkohol 17 17 2:00 N 8 2:00 N
100% alkohol 18 18 2:00 N 9 2:00 N
Xylol Utgang 19 10
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Ordlista

BESTANKNING
DATOR

EXAKT
NEDSANKNING

FRIGORA

HUVUD.
(OVERFORINGSARM)

ICKE EXAKT
NEDSANKNING

INSTALLATION

KOPPLAIN

LADDNINGSLADA

Den process genom vilken vavnadssektioner hestanks.
Persondator baserad pa den grundlaggande IBM-konstruktionen.

Lada i vilkken PREPARTABRICKAN placeras av instrumentet for darpa fol-
jande hamtning av anvandaren.

Den process genom vilken HUVUDET skiljer sig sjélvt fran PREPARAT-
BRICKAN efter NEDSATTNING eller NEDSANKNING.

XYZ-aparat som anvénds for UPPLOCKNING, NEDSATTNING, FASTANDE,
LOSSANDE, NEDSANKNING och till att forflytta PREPARATBRICKOR fran
STATION till STATION.

NEDSANKNINGSTIDEN uppnés inom -0, + odndligt antal sekunder, dvs. den
anger endast en minsta tidsperiod.

Parametrar som tillampas vid drift av instrumentet oberoende av det pro-
gram som anvands, dvs. UGNSTEMPERATUR och NEDSANKNINGSIN-
STALLNINGAR.

Den process genomvilken HUVUDET féster sig sjdlvtvid PREPARATBRICKAN
fore UPPHAMTNING.

Lada i vilken PREPARATBRICKAN lplaceras av anvandaren och fran vilken
instrumentet hamtar den for BESTANKNING.

LASTAAV Anviandaren tar bort PREPARATBRICKAN fran utladan eller den station pa
vilken den fullbordar sin programsekvens.

LCD Displayen av flytande kristall beldgen pa kontrollpanelen.
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Ordlista

LYSDIODER

LOSNINGSMEDEL
MARKOR
NEDSANKNING/
NEDSANKNINGAR/
NEDSANKA

NEDSANKNINGSTID

NEDSATTNING
PREPARAT
PREPARATBRICKA

PROGRAM

REAGENSMEDEL

REAGENS-
MEDELSSTATION

ROK
EXTRAKTION

Ljusutsondrande diodeor placeorade pa kontrollpanelen och i ndrheten av
LADDNINGS- och UTGANGSLADORNA.

Organisk vatska t.ex. xylol, etanol.

Blinkande stapel pa LCD under data som kan dndras av anvéndaren.
PREPRATBRICKAN flyttas upp och ner ett programmerbart antal ganger vid
ingangen tillen STATION.

Den tid en PREPARATBRICKA tillbringar pa en STATION. Matt fran slutet av
en NEDSATTNING till borjan av en UPPLOCKNING.

PREPARATBRICKAN placeras av HUVUDET pa en STATION.

Preparati mikroskopglas 25 mm x 75 mm x 1 mm.

Haller PREPARAT for att underlatta instrumentets hantering av dem.

Serier av STEG genom vilka en PREPARATBRICKA undergar BESTANKNING
i instrumentet.

Kemikalie som anvands fér BESTANKNING.

Behallare sominnehaller REAGENSMEDEL och i vilken instrumentet place-
rar PREPARATBRICKOR.

En flakt drar rok genom ett filter som for bort farliga LOSLIGA &ngor.
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Glossary

STATION Placering i instrumentet dér en del av en BESTANKNINGSFOLJD #ger rum.
STEG Definierad av STATIONEN,__NEDSANKN!_NGSTIDEN och tidsexaktheten for
en diskret handelse i BESTANKNINGSFOLJDEN.

TRANSFERARM Se HUVUD.

TVATTSTATION Behallare genom vilken vatten flodar for att tvatta REAGENSMEDEL fran en
PREPARATBRICKA och PREPARATEN i denna.

UGN STATION genom vilken varm luft blases for att torka PREPARAT och fasta
vavnadsektioner vid dem.

UPPLOCKNING PREPARATBRICKAN dras tillbaka fran en STATION av HUVUDET pa sadant
satt att OVERSKOTTET minimeras.

UPS (BATTERI Avbrottsfri kraftforsrjning som gor att BESTANKNING kan fortsatta under

RESERV) kort bortfall av ndtstrémmen.

UTLADA NEDSANKNINGSTIDEN fullbordas inom en sekund.

OVERFORING Méngden REAGENSMEDEL som av PREPARATBRICKAN fors fran en STA-

TION till en annan
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9. EC Declaration of Conformity

Ce ieica
EC Declaration of Conformity P r—

We herewith declare, in exclusive responsibility, that the

Leica ST5010 — Automated slide stainer

was developed, designed and manufactured to conform with the

e Directive 2006/95/EC of the European Parliament and of the Council (Low Voltage)

¢ Directive 2004/108/EC of the European Parliament and of the Council (electromagnetic compatibility)
¢ Direktive 98/79/EC of the European Parliament and of the Council (in-vitro diagnostic medical devices)

The following harmonized standards were applied:

e EN61010-1: 2001
Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 1: General requirements

e EN 61010-2-010: 2003
Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 2-010: Particular requirements for laboratory equipment for the heating materials
e EN 61326: 2006
Electrical equipmentfor measurement, control and laboratory use -
EMC requirements -
Part 1: General requirements
e DIN EN 61010-2-101: 2002
Safety requirement for electrical equipment for measurement, control and laboratory use
Part 2-101: Particular requirements for in vitro diagnostic (I1VD)
e EN 14971: 2007
Medical devices - Application of risk management to medical devices

e EN 591: 2001
Instruction for use for in vitro diagnostic instruments for professional use

In addition, the following in-house standards were applied:
e DIN EN IS0 9001: 2000.
Quality management systems - Requirements

Leica Biosystems Nussloch GmbH (M%

Heidelberger St 17-19 N URAG LT L)
D-69226 Nussloch ' Anne De Greef-Safft

May 15, 2008 President Biosystems Devision
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